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Diferencia entre Peligro y Riesgo

=

Riesgo Alto




PELIGRO

Fuente o situacidon potencial de daio en términos
de lesiones o0 efectos negativos para la salud de
las personas, danos a la propiedad, danos al

entorno del lugar de trabajo o una combinacion de

estos.
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RIESGO
Combinacion de l|a probabilidad vy
la(s) consecuencia(s) que se derivan
de la materializacion de un suceso

peligroso especificado.
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En cualquier caso, el empresario debera utilizar
unicamente equipos que satisfagan:

1.- Cualquier disposicion legal o reglamentaria
gue les sea de aplicacion.

2.- Las condiciones generales del Anexo | del RD
1215/97.

3.- Las condiciones generales del Anexo Il del RD

1215/97.
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ASCENSORES
(Punto 16.1.3.4. de la ITC-MIE-AEM-01)

Las inspecciones periddicas se realizaran en los
siguientes plazos:

-Ascensores instalados en edificios industriales vy
lugares de publica concurrencia: Cada dos afnos.

-Ascensores instalados en edificios de mas de veinte
viviendas o con mas de cuatro planta servidas: Cada
cuatro anos.

- Ascensores Instalados en edificios no incluidos en los
apartados anteriores: Cada seis anos.
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EQUIPOS A PRESION
(Anexo Ill del Real Decreto 2060/2008, de 12 de
diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de
equipos a presidn y sus instrucciones técnicas
complementarias).

Tabla 1. Recipientes para gases y liquidos incluidos o asimilados, segln lo indicado en el articulo 3.2 del Real Decreto 769/1999,
de 7 de mayo, alos cuadros 1, 2, 3 y 4 del anexo Il de mismo.

AGENTE Y PERIODICIDAD
Nivel de . . .
inspecci6n Categoria del equipo y grupo de fluido
F2 yll-2 F1, 1K1, H-2 y V=2 k1 y V=1

Nivel A Empresa instaladora Empresa instaladora Empresa instaladora

Ve 4 anos 3 afos 2 anos

. 0.C.A. 0.C.A. 0.C.A.
Nivel B 8 anos 6 anos 4 afos

: . . 0.C.A. 0.C.A.
Nivel C No obligatorio 12 afios 19 afios




INVASSAT

M AQUINAS POSTERIORES AL 95

NDxronNnE

Manual de
instrucciones

N.24172-3 E

Acondicionadora segadora

(a partir del n.2 de maquina 577 950)

autopropulsada de alto rendimiento

C€

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

El abajo firmante, en representacion de la empresa:

Nombre de la empresa o del representante legal aurovizado en el EEE
DHreEETOTE CONPIETE . oor s sasiosinssitssiotonss oo mboriinasan st seasms Hsmssas 150 3RS o0 A e AR

DECLARA QUE;
El producto: Descripeidnfdentificacion del producio (tipe, clasificacidn, modelo, uso, efc.)

Cumple con el ANEXO FA de lamorma UNE-EN ...

{En el caso de preductos motorizades se deberd incluir también el cumplimiento de las
Directivas 2006/42/CE, 2006/95/CE v 2004/108/CE)

Condiciones particulares aplicables a la utilizacion del producto (si procede),

: = |2|0| l.ilds I no es necesario que se incluvan las caracteristicas declaradas en el
-IA [ L
= H 1 laboratorio notificado (UNE-EN 13241-1)
[ T, B
| N K mante
] ] i
] |
] | Fl 1]
B F Y [ 1]
[ | // F,
& =T Fecha: YXATZZZZ
et LamEzEE
ids uds
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ANEXO | DEL RD 1215/97

ANEXO 1 APARTADO 1 REQUISITOS GENERALES MINIMOS DEL EQUIPO DE TRABAIO Sl NO NP
ORGANDS DE ACCIONANMIENTO
FUERA DE ZOMAS PELIGROSAS
VISIBILIDAD DESDE EL PUESTO DE MANDO
ALERTA ACUSTICA O VISUAL EN PUESTA EN MARCHA/PARD
TIENE SECCIONADDR O CLAVLIA
TIENE PE (PARD DE EMERGENCIA)
PUESTA EN MARCHA
PROTECCION DE LA PUESTA EN MARCHA
EL ARRANCUE ES INTEMPESTIVO
PARADA TOTAL
PARADA NORMAL EN CADA PUESTO
TIEME PE {PARD DE EMERGENCIA) ENCLAVABLE
4SE DEBERIA INCLUIR MAS PARADAS DE EMERGENCIA Y { Ddnde 7
CAIDA DE OBJETOS EN PROYECCIOMES
DISPOSITIVOS DE PROTECCION ADECUADDS - k]
_EMANACIONES DE GASES, VALORES, LIGUIDOS ¥ POLVOS B
SORA ! [ |

ESTABILIDAD/CAIDA A DISTINTO NIVEL

ESTABILIDAD ASEGURADA

ACCESD ¥ PERMANENCIA SEGLIROS
BARANDILLAS RIGIDAS DE MINIMO DE 50 CM DE ALTURA {DESNIVELES DE 2 b

ESTALLIDO ROTURA DE ELEMENTOS
IMEDIDAS DE PROTECCION ADECUADAS | | [ |
CONTACTO MECANICO
SE IMPIDE EL ACCESO O SE DETIENE L MANIOBRA ANTES DE ACCESD A ZONA PELIGROSA (MICROS DE SEGURIDAD)

EXISTEM PUERTAS QUE DEBERIAN ENCLAVARSE CON TORNILLOS i [ [
DESCRIPCION DE LOS RESGUARDOS NECESARIOS:

ILUMINACION

ADECUADA A LA TAREA A REALIZAR _——
AS O S

TEMPERATU RAS ELE

[PROTECCION CONTRA CONTACTOS CON DiCHASZONAS [ | | |
DISPOSITIVOS DE ALARMA
PERCEPTIBLES. COMPRENSIBLES ¥ SIN AMBIGUEDADES | | | |
SEPFARACION DE FUENTES DE ENERG L&
DISPOSITIVOS IDENTIFICABLES DE SEPARACION DE FUENTES DE ENERGIA

TIENME SECCIOMADOR

TIENE CLANV LIA

ADVERTENCIAS / SENALIZACION

ADVERTENCIAS / SERALIZACION OUE GARANTICE LA SEGURIDAD
BALIZA LUMINOSA
MARCHA ATRAS
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ANEXO Il DEL RD 1215/97

Los equipos de trabajo no deberan utilizarse
de forma o0 en operaciones o0 en condiciones
contraindicadas por el fabricante.

Tampoco podran utilizarse sin los elementos
de proteccion previstos para la realizacion

de la operacion de que se trate.
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ANEXO Il DEL RD 1215/97

Los equipos de trabajo solo podran utilizarse de
forma o en operaciones o0 en condiciones no
consideradas por el fabricante si previamente se
ha realizado una evaluacion de los riesgos que ello
conllevaria y se han tomado Ilas medidas

pertinentes para su eliminacion o control.
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ANEXO Il DEL RD 1215/97

Los equipos de trabajo solo podran utilizarse de
forma o en operaciones o0 en condiciones no
consideradas por el fabricante si previamente se
ha realizado una evaluacion de los riesgos que ello
conllevaria y se han tomado Ilas medidas

pertinentes para su eliminacion o control.



ANEXO Il DEL RD 1215/97

Las operaciones de mantenimiento, ajuste,
desbloqueo, revision o0 reparacion de los
equipos de trabajo que puedan suponer un peligro
para la seguridad de los trabajadores se
realizaran tras haber parado o desconectado el
equipo, haber comprobado la inexistencia de
energias residuales peligrosas y haber tomado
las medidas necesarias para evitar su puesta en
marcha o0 conexion accidental mientras esté
efectuandose la operacion.



ANEXO Il DEL RD 1215/97

Cuando la parada o desconexion no sea posible
se adoptaran las medidas necesarias para que
estas operaciones se realicen de forma segura o

fuera de las zonas peligrosas.



Tipologia de Normas Armonizadas

A: Normas de seguridad fundamentales 2
| Bl: Aspectos particulares de la seguridad

B: Normas de seguridad relativas a una materia —» <

LBZ: Protecciones

C: Normas de seguridad para maquinas



Ejemplos de Normas Armonizadas
Tipo A

EN 150 12100-1

Seguridad de las maguinas - Conceptos basicos, principios generales
para el disefio. Parte 1: Terminologia basica, metodologia.

EN 150 12100-2

Seguridad de las maquinas - Conceptos basicos, principios generales
para el disefio. Parte 2: Principios técnicos.

EN 150 14121-1

Seguridad de las maguinas. Evaluacion del riesgo. Parte 1: Principios.
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Ejemplos de Normas Armonizadas

Tipo B1 (Aspectos particulares de |la Seguridad)

EN IEC 62061 Seguridad funcional de sistemas de control electréonicos programables,
electronicos y eléctricos relativos a la seguridad.

EN ISO 13849-1 | Seguridad de maquinaria - Partes de los sistemas de mando relativos a la
seguridad. Parte 1 Principios generales para el disefio.

EN 349 Distancias minimas para evitar el aplastamiento de partes del cuerpo humano.

EN SO 13857 Seguridad de magquinaria - Distancias de seguridad para evitar que las
extremidades inferiores y superiores lleguen a zonas de peligro.

EN IEC 60204-1 | Seguridad de maquinaria - Equipo eléctrico de maquinas - Parte 1: requisitos
generales.

EN 999 Posicionamiento de los equipos de proteccion en funcion de las velocidades de
aproximacion de partes del cuerpo humano.

EN IEC 60947-5-5 | Aparamenta de baja tension - Parte 5-5: Aparatos y elementos de conmutacion
para circuitos de mando - Aparato de parada de emergencia eléctrica con
enclavamiento mecanico.

EN 842 Senales visuales de peligro - Requisitos generales, disefio y ensayos.

EN 1037 Prevencion de una puesta en marcha intempestiva. 11
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Ejemplos de Normas Armonizadas

Tipo B2 (Dispositivos de seguridad)

EN 574 Dispositivos de mando a dos manos.

EN IS0 13850 | Parada de emergencia - Principios de disefio.

EN 953 Resguardos - Requisitos generales para el disefio y construccion de
resguardos fijos y maviles.

EN 1088 Dispositivos de enclavamiento asociados a resguardos - Principios de
disefio y seleccion.

EN 1760 Dispositivos de proteccion sensibles a la presion

EN IEC 61496-1 | Equipos de proteccion electrosensibles Parte 1: Requisitos generales y
ensayos.
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Ejemplos de Normas Armonizadas

Tipo C
EN 201 Maquinaria de plasticos y caucho - Maquinas de moldeo por inyeccion -
Requisitos de seguridad.
EN 692 Maquinas-Herramienta - Prensas mecanicas - Requisitos de seguridad.
EN 693 Maquinas-Herramienta - Prensas hidraulicas - Requisitos de seguridad.

EN 289 Magquinas de plastico y caucho - Seguridad - Maquinas de moldeo por
soplado indicadas para la produccion de articulos huecos - Requisitos de
disefio y construccion.

EN 422 Maquinas de moldeo por soplado para la produccion de piezas huecas -
Requisitos de disefio y construccion.

EN ISO 10218-1 | Robots para entornos industriales - Requisitos de seguridad - Parte 1: Robot.

EN 415-4 Seguridad de las maquinas de embalaje - Parte 4: paletizadoras y
despaletizadoras.

EN 619 Equipos y sistemas de manipulacion continua - Requisitos de seguridad y
EMC para equipos de manipulacion mecanica de cargas de unidad.

EN 620 Equipos y sistemas de manipulacion continua - Requisitos de seguridad y
EMC de cintas transportadoras fijas para material a granel. &)
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UNE-EN ISO 12100

ESPECIFICA LA TERMINOLOGIA BASICA, LOS PRINCIPIOS Y UNA
METODOLOGIA PARA LOGRAR LA SEGURIDAD EN EL DISENO DE LAS
MAQUINAS. ESPECIFICA LOS PRINCIPIOS DE EVALUACION DEL RIESGO
Y REDUCCION DEL RIESGO PARA AYUDAR A LOS DISENADORES A
ALCANZAR ESTE OBJETIVO.

UNE-EN ISO 14121

ESTABLECE LOS PRINCIPIOS GENERALES UTILES PARA CUMPLIR LOS
OBJETIVOS DE REDUCCION DEL RIESGO ESPECIFICADOS EN EL
CAPITULO 5 DE LA NORMA ISO 12100.



EN ISO 14121-1. Evaluacion del riesgo

Definiciones

Distancia de seguridad:
Distancia minima a la que debe colocarse un dispositivo de proteccion con respecto a la zona peligrosa

para que &sta no pueda alcanzarse.

Zona peligrosa

Zona peligrosa:

Cualquier volumen dentro y/o
alrededor de una maquina en el que
una persona este expuesta a un
riesgo de lesion.

Se puede acceder a la zona peligrosa
para:

- efectuar ajustes,

- modificar el proceso de fabricacién
{programacion),

- aprendizaje (formacion),
- limpieza,
- mantenimiento,

- verificar el funcionamiento normal.

Persona expuesta: Persona que se encuentra entera o parcialmente en una zona peligrosa.



EN ISO 14121-1. Evaluacion del riesgo

Definiciones

Suceso Peligroso:
Suceso gue puede causar un dafio

Uso previsto de una maquina:
Uso de una maquina, de acuerdo con la informacion
proporcionada en las instrucciones para la utilizacion

Mal uso razonablemente previsible:

IUso de una maquina de una manera para la que no
esta destinada por el disenador, pero que puede
resultar de un comportamiento humano facilmente
predecible



EN ISO 14121-1. Evaluacion del riesgo
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EN ISO 12100. Evaluacion del riesgo

El RIESGO

relativo al

peligro
considerado

es una
funcion
de

LA GRAVEDAD
DEL DANO

que puede
resultar

del peligro

considerado

LA PROBABILIDAD DE QUE SE
PRODUZCA dicho dafio

La exposicion de la(s)
persona(s) al peligro

El acaecimiento de
un suceso peligroso

La posibilidad de evitar
o limitar el dafio
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EN ISO 12100. Evaluacion del riesgo

Peligro

Peligro

Origen
partes cortantes

Posibles consecuencias

Origen
Caida de objetos
I Posibles consecuencias

elementos moviles
Posibles consecuencias
— aplastamiento

— impacto

— cizallamiento

— corte — aplastamiento
— seccionamiento — 1mpacto
Origen Origen

elementos moviles (tres
ejemplos)
Posibles consecuencias

— arrastre

,!i ——Na™ — friccion, abrasion
| |- impacto




EN ISO 12100. Evaluacion del riesgo

Origen Origen
gravedad, estabilidad aproximacion de un elemento
Posibles consecuencias movil a una parte fija
— aplastamiento Posibles consecuencias
— atrapamiento — aplastamiento
— impacto
Origen Origen

elementos rotativos o mowviles
(tres ejemplos)

Posibles consecuencias

— seccionamiento

— enganche

elementos moviles
Posibles consecuencias
— aplastamiento

— friccion, abrasion

— 1impacto

— seccionamiento
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EN ISO 12100. Evaluacion del riesgo

Origen Origen

objetos o materiales a

partes eléctricas activas
temperatura elevada o baja

Posibles consecuencias

— choque eléetrico Posibles consecuencias

— quemadura — quemadura

— perforacion

— escaldadura

Origen Origen

equipo vibrante proceso de fabricacion rudoso

Posibles consecuencias Posibles consecuencias

— trastorno osteo-articular — fatiga

— trastorno vascular — deficiencia auditiva

— pérdida de percepcion

—  estres




EN ISO 12100. Evaluacion del riesgo

Origen Origen
rayo laser polvo (emuisiones)
Posibles consecuencias Posibles consecuencias
— quemadura — 1insuficiencia respiratoria
— dafio a los ojos y a la piel — explosion
— pérdida de visibilidad
Origen Origen
postura humos
Posibles consecuencias Posibles consecuencias
— malestar — 1insuficiencia respiratoria
— fatiga — 1rritacion
— trastorno musculo —  envenenamiento

esquelético




EN ISO 12100. Evaluacion del riesgo

Origen
ubicacion de los 6rganos de
accionamiento

Posibles consecuencias

— cualquiera, como conse-
cuencia de un error humano

—  estrés

Origen

gravedad (material a granel
solidificado)

Posibles consecuencias

derrumbe, caida
aplastamiento
hundimiento/combadura
asfixia

bloqueo/atasco




EN ISO 12100. Evaluacion del riesgo

IDENTIFICACION DE PELIGROS

OPERACION

FELIGRO

BITUACION
PELIGRSA

SUCESD
DESENCADENANTE

ESTIMACION DEL RIESGO

GRAVEDAL

FRECUEN{IA
I
EXPOSICIN

PROBARILIDATL
DML, SUCESCE

POSTRILIAL
DE EVITAR
KL ARG

MIVEL DE
RIESEG

MEDITD A
FREVENTIVA

AMENXD
AlfAZ




GRACIAS
POR SU ATENCION

q




