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INTRODUCCION

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES METALICAS:

Procesos destinados no a la fabricacion sino a la transformacion de las
propiedades de la superficie de componentes y productos metalicos

PROTECCION
AGENTES EXTERIORES

CONFERIR PROPIEDADES
CALIDAD SUPERFICIAL

ACABADOS DECORATIVOS

previamente formados.

JOYERIA
CARPINTERIA METALICA
EQ. COMPON. ELECTRONICOS
FAB. MAQUINARIA
COMPON. AUTOMOCION
ACABADO SUPERFICIAL

\_ /

TRANSVERSALIDAD
DIVERSIDAD APLICACIONES SECTORIAL PRODUCTOS

ELECTRODOMESTICOS
JOYAS
MOBILIARIO METALICO
PROD. CONSTRUCCION
IMPLANTES MEDICOS
TELECOMUNICACIONES

\_ /
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INTRODUCCION

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES METALICAS:

Procesos destinados no a la fabricacion sino a la transformacion de las
propiedades de la superficie de componentes y productos metalicos
previamente formados.

ACTIVIDADES O PROCESOS:

Limpieza y pretratamiento
Tratamientos mecanicos
Tratamientos quimicos
Anodizado
Recubrimientos electroliticos
Lacado, esmaltado, recubrimientos plasticos
Tratamientos térmicos
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Mutua de Accidentes de Trabajo y Enfermedades
Prafesionales de la Seguridad Social N267

OBJETIVO DEL PROYECTO

Poner a disposicion de empresarios y trabajadores un manual en el
gue se recojan pautas para unas buenas practicas en materia de
prevencion de riesgos laborales en procesos de tratamiento de
superficies

CUMPLIMIENTO NORMATIVO DE
INTEGRACION

ALCANCE PROCESOS SIGNIFICATIVOS

CONOCIMIENTO DE LOS RIESGOS
Y MEDIDAS PREVENTIVAS

REDUCCION DE SINIESTRALIDAD

INTEGRACION DE LA PREVENCION
EN LOS PROCESOS

MEJORA CONDICIONES TRABAJO

AIMME

INSTITUTO TECNOLOGICO
METALMECANICO

UNION o= MuTUAS

Mutua de Accidentes de Trabajo y Enfermedades
Profesionales de la Seguridad Social N°267
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"""""""""""""""""""""""""""""" ETAPAS DEL PROYECTO

ANALISIS INICIAL

REVISION DOCUMENTAL
ANALISIS ACCIDENTES

VISITAS EMPRESAS

DESARROLLO

SELECCION Y
DESARROLLO
DE PROCESOS

HERRAMIENTAS HERRAMIENTAS ANEXOS
POR PROCESO IMPLANTACION
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ANALISIS SINIESTRALIDAD

Objeto: Aproximacion siniestralidad del sector
Conocer indices y tendencias
Caracterizar tipo de dano laboral

Dificultad: Desagregacion datos por actividades (trat sup - resto)
Procesos auxiliares

Empresas analisis: Union de Mutuas + CNAE

(datos y tendencias similares datos nacionales)

CNAE

27 Metalurgia

28 Fabricacion de objetos metalicos excepto maquinaria y equipo
29 Industria de la construccion de maquinaria y equipo

28510 Tratamiento y revestimiento de metales
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ANALISIS SINIESTRALIDAD

CONCLUSIONES

Siniestralidad metal = Trat. superficies > Global empresas
Indice de incidencia Tendencia 2000-2005 a la baja
Duracion media Trat. Superficies < metal = Global empresas

TRAT. SUPERFICIES:
Condiciones ergonomicas

50% actes manejo objetos Manipulacion de material
45% sobreesfuerzos Acondicionamiento lugares
33% choques golpes con objetos paso /trabajo

63% dislocaciones esguinces, torceduras
Manejo productos quimicos
7% vuelcos, escapes, derrames
3% sustancias quimicas Formacion / informacion

47% antigiedad inferior 1 ano (35 metal)
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""""""""""""""""""""""""""""""" DIAGNOSTICO INICIAL

AREAS

e GESTION

e LUGARES DE TRABAJO
e SUSTANCIAS QUIMICAS EN MATERIA DE PREVENCION

e INCENDIO/EXPLOSION
e CONDICIONES AMBIENTALES

e INSTALACIONES AUXILIARES
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R e D I AG N o ST I C 0 I N I C I A L

1.1 ASKEHACKOHN DE RESFONSARILIDADES (TECHICAS, DE FREVENCION, ETC) A TODOS LOS NIVELES

o] Sin aakgracidn du reapnsabldade,

S R o SR (S

1. GESTION (1)

I.1 ASIGNACION DE RESPONSABILIDADES (TECNICAS, DE PREVENCION, ETC.) ATODOS LOS NIVELES

a) Sin asignacion de responsabilidades.

b) Asignacion de responsabilidades parcial (solamente verbal, solo técnica, faltan recursos humanos, etc.).

c) Constancia documental de asignacion de responsabilidades a los principios directivos.

d) Constancia documental de asignacion de responsabilidades a todos los niveles y es conocida.

£} Pulitcs de recenscimbnais shtemitios indivklud & trabajadornes pls mardod

diPulics de recenscimbais ibtemitos iIndieklud ¥ cobctim

1.5 ARMONZACKSN FREVEMCION — PRODUCTIVIDAD

i) Ls politkca da productisidad i fa ol margen de ke crarios & provesciia,

Bt da nlegreciin pravenckia - preduceidn pare sin coratencls Jocumesial

£} Comalancla dosumental da b welentad pelizca de laampresa da bicer conpathes b proserciin 7l
productinkad.

1L valentad da integracitin pravencién — producthided se plama on la pricsice
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"""""""""""""""""""""""""""""""" DIAGNOSTICO INICIAL

3. EQUIPOS DE TRABA)O

3.7 PUESTA EN MARCHA DE LOS EQUIPOS

a) Los equipos de trabajo utilizados por primera vez son instalados en la empresa sin realizar un plan de puesta
en marcha.

b)Antes de la puesta en marcha inicial de un equipo sgrpcomprueba el buen estado de sus partes, elementos y
protecciones.

c)Se comprueba el buen estado de las partes, elementos y protecciones de los equipos en su funcionamiento
inicial y tras un tiempo prolongado sin uso o tras una averia o accidente.

d)Existe un plan de puesta en marcha y se realizan las pruebas necesarias por personal especializado.

3.8 AUTORIZACION DE USO

a) Todos los equipos de trabajo pueden ser utilizados por cualquier trabajador de la empresa indistintamente de
su puesto de trabajo habitual, experiencia, etc.

b)Cada trabajador es informado verbalmente sobre qué equipo es autorizado a manejar.

) Listado de equipos y personal autorizado para su uso. Comunicacion por escrito de la autorizacion y/o
prohibicion.

d)Listado con la autorizacion / prohibicion. Comunicacion por escrito y formacion adecuada para el uso de los
equipos.
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,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, AREAS DE MEJORA

PREVISION RECURSOS.
PLANIFICACION

SEGUIMIENTO RESULTADOS

CONTROL CONDICIONES
AMBIENTALES

FORMACION PUESTOS

CONDICIONES USO EQUIPOS

IMPLICACION PERSONAL.
RECONOCIMIENTO ESFUERZOS

COORDINACION POLITICAS
PREVENTIVAS

____PREVENZI{GIR




N
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Mutua de Accidentes de Trabajo y Enfermedades

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, AREAS DE MEJORA

PREVISION RECURSOS.
PLANIFICACION INFORMACION FORMACION
PROCESOS

4 )

| SEGUIMIENTO RESULTADOS TECNICA
CONTROL CONDICIONES | RIESGOS

AMBIENTALES
- N PRACTICAS Y MEDIDAS
FORMACION PUESTOS

_ J

( N\

CONDICIONES USO EQUIPOS CONDICIONES DE TRABAJO

_ J

IMPLICACION PERSONAL. CONTROL PERIODICO
RECONOCIMIENTO ESFUERZOS
COORDINACION POLITICAS SEGUIMIENTO ACCIONES
PREVENTIVAS
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s SELECCION DE PROCESOS

EXAMEN PRELIMINAR

PRE-PROCESO 37 PROCESOS

PROCESO
POST-PROCESO

EXAMEN DETALLADO

AGRUPACIQN DE PROCESOS SIMILARES | 12 PROCESOS
ELIMINACION DE PROCESOS MUY ESPECIFICOS
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HN=ThTes PROCESOS DESARROLLADOS

ESMERILADO/ PULIDO

PROYECCION EN SECO

{ CHORREADOJ

{G RANALLADOJ

VIBRADO
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DECAPADO QUIMICO

DESENGRASE AL
DISOLVENTE

DESENGRASE ACUOSO
ALCALINO

Extraccién

ANODIZADOS DE
ALUMINIO

Zona de
Condenszacion

Interruptor

CROMATIZADO

Zona
Libre

Serpentin de
Refrigeracién

Canal de

Condensacion
FOSFATADO Del disolvente u Separador
Nivel de vapor - ST? agua
Zona de trabajo /[T
Sensor de nivel K52 Interruptor
De seguridad

Sumidero
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RECUBRIMIENTOS
METALICOS

CINC
COBRE
RECTIFICADOR
NIQUEL =
] 2 e
o | e
CROMO @ S “QQ Q
ANODO CATODO
ORO
¥
PLATA == A B' ==
-h A~ B *
ELECTROLITO

Fermiema de iin nrocesn de elertrnlisis
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s PROCESOS DESARROLLADOS

PINTADO

‘ EN POLVO ’

‘ LIQUIDA ’
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. | .- Proceso de vibracion
Vibracion

IMFORMACIGON SOBRE EL FROCE

2.- Abrasivos y aditivos

|.- Proceso de vibracion

1.- Abrasivaos y aditi .
= —> 3.- Factores que influyen en el proceso
U el res EIIJE n IJ}'EI'I en & PI’DCE507

4.- E.qriPGMn-l'ieqD utilitzatt;l:; e S
.1.- Maguinas rotativas o bombos E . o
57, Ve vitorin 4.- Equipamiento utilizado
4.3.- Maquinas centrifugas
4.4.- Maguinas de disco centrifugas
4.5.- Equipos de vibracidn con piezas situadas sobre un
soporte vertical

5.- Tareas relacionadas con la vibracion =y

5.- Tareas relacionadas con la vibracion

6.- Riesgos asociados a la tarea y medidas preventivas —)
- Riesgo de impacto por caida de piezas : . . .
~ Sobreesfuerzos, riesgos refacionados con ¢l manejo de 6.- Riesgos asociados a la tarea y medidas preventivas
cargas - Riesgo de impacto por caida de piezas
- Riesgos mecanicos: corte, enganche g I:l . p . p .
e e e e e - Sobreesfuerzos, riesgos relacionados con el manejo de
mecanicos
- Riesgo de caidas al mismo nivel Cﬂlrgﬂs . .
- Riespo de proyeccidn de piezas = RIESEGS mecanicos: corte, Enganche
- Riesgos derivados de |a exposicion al ruido y vibraciones . : :
" Riesgo de explosion por acumulacidn de vapores 2 - Riesgo de atrapamiento / impacto con los elementos
Er_esiﬁnd atacidn de ol . mecanicos
- rLlex e in 10N de polYo, Yapores, elc. . r . .
; peng%?, elictricn pEREE - Riesgo de caidas al mismo nivel
7.- Bibliografia - Riesgo de proyeccion de piezas
- Riesgos derivados de la exposicion al ruido y vibraciones
FICHA INFORMATIVA i o .
FICHA DE ANALISIS DE RIESGOS - Riesgo de explosion por acumulacion de vapores a
CUESTICNARIO DEVERIFICACION presic"n

- Riesgo de inhalacion de polvo, vapores, etc.
- Peligro eléctrico

____PREVENZI{GIR
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UNION o MUTUAS Proceso de vibracién

R T AR o Es un proceso de tratamiento mecanico en el que se consigue una superficie uniforme mediante la
introduccién de las piezas en un recipiente junto con algun tipo de medio abrasivo, agua y aditives. Al
conjunto se le imprimen movimientos ritmicos, con el fin de que el medio abrasivo se deslice sobre la
superficie de las piezas. La técnica superpone a la accion tribologica, promovida por una rotacion parcial, la
accion complementaria a la totalidad de las masas de abrasivo por vibracion.

Abrasivos y aditivos

El efecto de los elementos abrasives (bolas, chips, moletas, abrasivos poligonales, etc.) puede ser abrasivo
0 no, dependiendo de la finalidad buscada.

Las cargas abrasivas se suelen fabricar con materiales naturales (granito,
piedra caliza, etc.), materiales artificiales (alumina, carburo de silicio, ete.)
o materiales ceramicos (chips). También se utilizan chips de material
plastico.

Come elementos no abrasives (vectores de pulide), utilizades para
pulido especialmente, se suele emplear bolas de acero, que sirven para
abrillantar. Estas bolas pueden ir asociadas a polve abrasive si se quiere
conjugar el pulido con otras operaciones.

Factores que influyen en el proceso
Equipamiento productivo

Uno de los factores importantes a considerar es la seleccion adecuada de las mdquinas, teniendo en
cuenta los siguientes aspectos: tamano y configuracion de las piezas, tamano del lote, variedad de piezas,
tiempo de produccion, preduccién anual.

Requisitos de calidad

En funcion de la calidad deseada se deben tener en cuenta aspectos como el acabado superficial,
condiciones requeridas de las aristas, limpieza de las piezas, uniformidad pieza a pieza, uniformidad sobre
las aristas y las superficies.

Otras variables que pueden influir en el proceso y a su vez en la seleccion de la tecnologia:
* Relacién con otros procesos de fabricacion
* Requisitos de automatizacion
+ Tiempo del proceso
* Mantenimiento y costes de produccién
* Materiales consumibles (abrasivos)
+ Agua y aditivos, tratamiento
+ Disponibilidad de espacio adecuado, teniendo en cuenta las pérdidas de sustancias del proceso.

____PREVENI{GIR
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Equipamiento utilizado
Los equipos asociados al proceso de vibracion son:
* Maquinas rotatorias o bombos
» Maquinas vibratorias
» Maquinas centrifugas
+ Maquinas de disco centrifugas
» Equipos de vibracion con piezas situadas sobre soporte vertical (Spindle Finishing).

MIVEL
DE AGUA
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0 Decapado quimico: /.- 1areas relacionadas con el decapado

S - Formulacion del bano
- Fijacion/extraccion de piezas en bastidores/bombo

- Utilizacion del bano

- Mantenimiento del bano

- Transferencia del bano

- Mantenimiento de elementos auxiliares

2- Hatesdis du aplicatian
- Dwciapiedis o ismersian
- Dwcapirdc pat aaprruicn
- Dcapiedis & Bsmba
- Lirnprinza, shetrelitics

- Factoii Baiitanbes

A~ Equigamisai ]
« Subeman du ismarsion
Tanngpes pars lmpieza whertoclite s
- Tanguini di enjuags
- Satemas e aapersn
- Eqquipa da cilwlecsion
]
- Manipulesitn v tradisde du g

5~ Comral da variabli da procass

e [ 8 - Riesgos asociados a la tarea y medidas preventivas

&~ Mastanmiants

T.- Tarsan ralacionadas con o dicapeds
- Parrmadlacion dal bahe

i - Caidas de personas al mismo nivel

- Tramidarancia dal budc

e i st - Cortes y/o golpes con las piezas / bastidores

B- Rt asceiadan @ b e y madidas prasi

- Ciidia dis plariceias al i dvl

- Conrtii yhos goljesi coon s pseas | s = S @] b ree Sfu erZos

- Subreasfusizes
- Bt sorac intmngantis
- Figgan 7 dheraimes

i - Reacciones intempestivas

T ——
- Inguisicen du producton quimices

s - Fugas y derrames

Ann | - Clasiicesdn da los bafcd di dacapac
Tumeidin el sustal
Anwzn Il

— - Proyecciones

FCHA INFORMATIVA
FCHA DE AMALSE DE RIERGOSE

Ly - Contacto cutaneo / ocular

A A PMETAL
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Sequridad  Social N*267

FICHAS

PARA CADA PROCESO

FICHA INFORMATIVA DE
PROCESO

FICHA DE ANALISIS DE
RIESGOS

CUESTIONARIO DE CONTROL
/ VERIFICACION

DECAPADO QUIMICO ACIDO

Definicion

Eliminacién por via quimica de capas de dido swperficiles
o cmlquier oiro compuesta quimico eorginkcn medinte
conesn del metl en wa sokcisn quimica

Los medios decapantes consisten genesalmente en dcidos
purcs o mezclados diusios e apa.

Equipos de pi

{Consultar fichas seguridad quimica)

Riesgo continuo

< e nitrics.
- Aaides dorhidrico
< e sulfirico

= aida fuorhidrico.
R

oa

+ Sepuir de forma riguros s dicacones de bs fichas de formutacicn y anilists de buos.

+ Lo bafios deben ser prepararios por persceal espechlizado.

+ Conertar el sstema de aspiracion de vapores despresdidos por el baiio

+ Comprobar que s recplentes que contengen susancas quiricas wSn corecimente ellquedos, @
particulir ransvases.

+ Avsnder 2 his indicacionss del stiquetado p de b fickas de segurkdad

+ Los reciplentes deberin conservarse cerados.

+ Ravicar amvases y comprobar qua no tenen fugas.

+ Lo idones que o ictdos 5o abeirin para avirar cualquies presin eterna
e los vaporus encerrados.

+ Examinar  carga astes de maniputirt lomzando 7onss de dlial agarme.

+ Comprobar 2 Rfacisn de (23 piezas en los bastidores

+ Comprobar que las vilvdas estin cerraas antes de reakzar el proceso de irasiego.

+ Comprobas b capacidad de ks cuba antes de reatar los rasiegcs.

+ Enfuagar s plezas para cliiear trazas de dcido residhal,

+ Los deldos concentrados se deberin afadr al bako slempre en fria.

arrar whlvulas al inaltzar los procesas do trassase.

+ Ln anicktn de materisles al bato serd culdidosa pars evitar salpicaduras o proyecciones.

+ Resperar (o pemgos de enjuague y escurrido e prezas. Escurri bs peezas sobre Ios bafios.

+ Uberar f2 presice de kos conducns al fealzar el proceso.

+ Becoper los pesitles derrames con 13 mayor celeridad posible.

* Uritzar las duchas de emerpenc ¥ laraojos en caso de comiacto del bafio o los producins concensrados con fa
piel.

+ Lavasse s manes antes ds come, beber o fumr.

+ Prahibida echar agua sobre los cidas concentrados

*+ Prohibido mezchr wo amacenar sestanclas
clanurn = dcidos, enc

+ Prohitico emplear 4cidos ConCentradas unto con MAers combustibles

+ Prohibico splar reclplentes que consengan dcdos concesirados.

+ Prohlbids usllzar shacrbentes crginicas, come serrin, en la recogida de derrames de dcldes conceneradas.

+ Evltar cler o probar sestanlss de composididn desconecids.

« Brohibida comer, beber o fumar |unta 3 los bahios de decipade.

entre sk dckdos bases

Consi i ivas al i r j

= Bl ickdo se deberi adadic 3 baiio siempre en ik

ANALISIS DE RIESGOS: DECAPADO

RIESGO CAUSA / ORIGEN TAREA MEDIDAS PREVENTIVAS
Emplear platsformas de trames o suckas
ancidestzanees
Disganer de procedimbestos de limpieza periédics

e s Peee— ikt del faio | - EMPHAT cllzsdo anndesiizante.

Determinas tempos de escurrido de piezas.
Disponer de barras de gouo.

Recoges los derrames Inmedisamente con
matertal shsorbente.

Cortes con s
pezas | bastidanes

‘Contactn con arists o flcs

Filackin de plezss

Proporcionsr gantes anticorte pars colocar b
phezas en & bsndar.

- Farnuhcién del

Unsitar s entrads de persceal no autarizado en fxs
prodmidades dol baic, Sofslzar.

CUESTIONARIO DE VERIFICAC\ON DEL PROCESO DE
RECUBRIMIENTOS METALICOS POR ELECTRODEPOSICION

Empresa Fecha de inspeccion:

Alcance de I3 inspeccidn (seccién, puesto, equiso.

inspeccion ©

CONFORME [J NO CONFORME [J NO PROCEDE [J

& Lugares de trabajo

La zona de pase esti limpia y ordenada.libre de obsticulos. Co NCO NPO

mali identficacidn de baha,
enwases.

matertales, ecc. estin inuoﬁ 7 sia restos de
anseriores operac

Disganer de mcionas s crden ¥ imgieza.
Mancenienienso adeceado de las bastidores gara
evitar acunelackin d sustanclas quisiicas en su
Interice.

Emplear sistemas de extraccin para evitar b
acumulacién de gases reactivos hidrégench.

Proseger mediante respuardos mecknicos yio con 2. Los materiales de construccion de la instalacidn y elementos auxilizres son
+ ChOques Con pieTas o L g
waquinarta e movimiento. - Pgacitn skstenias de parada de emergench s zonas de. resistentes al atague de productos COrrosives ¥ se encuentran en buen estado. €O Nco Neo
Golpes. Prasencta de objetos ea extraccite de mowinients de bastidores.
Zonas de pase. ez, o apltor o almcenar matariales wn e du pass: 3. En caso de fugas y derrames se siguen las instrucciones de orden y limpieza. €Co NCo WPO
 Utizacién dol o do trabuja.
Proparcionar citrada de seguridad certificada R ————
R Sakza s s g, 4. Las vias de paso estin bien sefalizadas. son de anchura suficiente y con el co Meo MR O
pavimento en correcto estado.
5. Se dispone de suelo antideslizante, o plataformas de tramos o rejilla para e CTe] el
Dispaner de spuda ausdiar maneal o autsmdtica, minimizar el contacta con sueles resbaladizos.
Configurar la estacion de trabajo de forma que ol . -
e alourss se encuentre snire bt rodils 6. Esti controlade el riesgo de caida sobre la cuba {altura de |a propia cuba, co Neo NP
Ios hombres del trabajador en recogida y depdsita barandillas..).
« Formutacidno del de piezas
7. En caso de plataformas en altura, se dispone de medios para evitar riesge de
i
Sobraslusrzoe ~Tralejo memrun . Ulzacién, Disponer de barras de goteo sobre los baflcs. Caida en altura (barandills, liston intermedio, rodapié: €O NCo NPO
« Manigadacién de cangas. e Formar e Informar sobre o manejo comectn de
e g, - — -
Cargaf descarga. con wigsneion Equipos de trabajo/instalaciones
dbsenes. - -
Valoracién especiica de fa carga fisica par pussto B. Se dispone de un plan de la linea n la zona de produccién indicando las cubas co NCo MPO
de trabago para exposiciones prolongadas. existentes
9. Las instalaciones automiticas de alimentacion y transporte de piezas disponen
Duponer en ol puesio de trabajo de s ficas de de dispositivos de seguridad / resguardos que impiden el accaso en la zona de ©pg NGO NPQ
formmelacién y anilists de bafcs. movimiento de bastidores o detienen &l movimiento peligrosc.
En caso de que o decapads ess Integrado en
una linea Ge bafios, define ks secusncia logica de 10. Las instalaciones automiticas disponen de siscemas de parada de emergenciaen | . o e o
moriminto de s plezas. zonas ccesibles desde el pueste de trabajo.
Resiringir las tareas de masipulacidn de productos. T 7 F %
imkos por personal autortzado y formada. « Los sistemas automitices / semiautomiticos disponen de manual de
- Mezch o contacto de E,q,,m,.rm,,,c,,:ompm,‘m"m instruccionas da los aquipos de manutencian (puents gria. polipastas ) €O NCo NPO
sustanchs incomgaribles "
viihvulas, conduccions.
enre 1. El operaric conoce el funcionamiento de los equipos de manutencisn y los
Separar condscciones de drenaje para evisar O NCO NPO
[— addinbcomwiade || e deebmsis g s correctamen
Empestvis < Encestadc deficinee / ‘Comprobar que o6 recipientes, equipos,

w

Esti sefializado el riesgo de cargas suspendidas. €O NCO NPO

=

Se dispone y sa utilizan escaleras de mano en condiciones adecuadas {sin

peldafios rotos, con apoyos antideslizantes, estructura resistente, stc ). <O NCD NPO

Il

La instalacion eléctrica del equipo se encuentra en buen estado frente a
contactos directos (ausencia de cables deteriorados, cuadros eléctricos dafiades, | €0 NCO NPO

conexiones detarioradas.. .

Emplear fapas maviles & kos bafos para proteger
1o bahos e contamisacionss Extem.

+ Mo almacenar confuiaments [ sustancas ncomgasiiles encre sl
*Verificar ol etado & los recipientes Inchidas iz etquetss

B

La instalacién eléctrica del equipo se encuentra en buen estado frente 2
contactos indirectos (conexion a tierra del equipo, diferenciales..).
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FICHAS INFORMATIVAS DE PROCESO l

RECOGEN INFORMACION BASICA Y RECOMENDACIONES
SOBRE CADA PROCESO DESDE EL PUNTO DE VISTA DE LAS
BUENAS PRACTICAS EN MATERIA DE SEGURIDAD

DIRIGIDAS A TRABAJADORES

PARA UBICAR EN PUESTO DE TRABAJO

CONTIENEN INFORMACION RESUMIDA

CONSIGNAS DE ORIENTACION PRACTICA
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Mutua de Accidentes de Trabajo y Enfermedades
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Definicidn del proceso

Consiste &n |z deposicion de una capa metdlica sobre una superficie,
medants un procesc da raduccién electroquimica

E=ta c3pa matifica tiena como finalidad dar un scsbade decoratva 3
pieza, progegeriz conera la carrosion o, de forma general, proporcionar
unas propiedades fsico-quimicas diferentes 3 s del suserato.

Ls capa superfical se forma por inmersién de | ez =n un bafc
que contiene una 53l de mesl 3 deposicar B bafi esti sometido 3 ura
reaccitn elecmoquimica que reduce el metal de B forma idrica 3l esmdo
metiiics. Bt reaccion se provesa an |a superficis gz b3 piesa  recubrir
par un aporte de glectrones, atagurada Por Un CircuRa ExteTion

L= compasicion de los bafos vara sapin & recubrimiento slepido

Productos quimicos Equipos de proteccidn individual

{Consultar fichas seguridad quimica) Riesgo continuo Riesgo presente

- Cobre sales cianuradas
- iquel: sufatos, cloruras de B
- Cromo: cromatos

- Cobre scido: sulfatos de Cu
EJEMPLO DE
- Plata: sales ciznuradas
- Drocsales caruradas
- Cinc: sales carnuradas
- Eseafio: suifacos, flunborates

- Rodio: sulfacos

I N FO R M A I IVA + Seguir de forma rigurosa s indicaciones de las fichas de formulacidn y andlizis de bafios

* Seguir la secusncia determinada y formulacidn en el procedimiento d trabaje.
« Los bafios deben ser preparadas por personal especalizado.

« Canectar e sistema de aspiracion de vapores desprendides par e baic.
+ Camprobar que las recipientes que contengan sustancias quiTicas estin correctimente etiquetadas, en particular

transvases.
= Arender a 2z indicciones dal stiguetado ¥ de las fichas de saguridad.
= Loz recigientes lanos deberdn conservarse cerrados.
- = Flwizar anvases y comproBar que e tisnen fugas.
/ \\ » Examinar 2 carga antes de manipularia bocalimnde zonas de dificil sgarre.
f | = Comprobar Iz fijacidn de las pienas en los bastidores.
| | + Comprobar que las vilwuls estin cerrades ances de realizar los procesas de trasiego.
A { = Verificar que los equipos 2 emplear {conducciones, cubas, stc) estin perfsctamente Fmpios.
\\ _/ - Comprobar |3 capacidad de 3 cuba antes de reslizar Ios rasiegos
- Los reactivos concensradaos {acidos y bases) se deberan anadr al baio siempre en fria
= Cerrar vahvulas al firalizar los procesos de transvass.
= Adicionar de forma lenta y controlada los reactivas en el bafia.
« La adicién de materizles al bafia serd cuididosa para eviar salpicaduras yio proyecciones.
= Fspetar oz tismpos de anjusgue y escurrids de piemas Escurrir ks piezss sobre oz bafies.
= Escurri los recipientes da toma de muestras antes de salic de |z zona de produccida.
= Recoger los posibles derrames con | mayor celeridad posile.
» Utilizar las duchas de emergancia y bvacics en cass de contacto del bafo o los productos concentrades can |2 pel
= Lawarse las mancs ances de comes, beber o fumar.

= Prohibido mezclar yio almacenar sustancias incompatibles entre sidcidos concentrados — bases concentradas: cianuro
—acudos, etc.

= Frohibido apilar recipientes que contengan susancias concentradas (icidos v basas).
R = Prohibido comer, beber o fumar junto a los bancs electroliticas.
= Evitar oler o probar mztancias de comporicidn desconocida.

= Prohibido echar agua sobre los acidos/bases concenerados.

* Prohibido emplear dcidos concentrados junta con materas combustibles.

» Prohibido utizsr shsorbentas orginicos, come serrin, en 2 recogida de derrames de dcidos concentrados y sustancas
oxidantes [cromea).

- Prohibido acercar objesos mesilicos ajenos al proceso 3 s barrss anddicas.

Consideraciones relativas al mantenimiento / almacenaje

» Mo almacenar los reactives cerca de fusgos o superficies calientes
« Mo almacenar conjuntamente lis sustancas incompatibles enere 5
« Verificar ef estado de los recipientes, inchidas las etiguetas.
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Prafesionales de la Seguridad Social N267

Breve descripcion
del proceso

RECUBRIMIENTOS METALICOS

Definicion del proceso

Consiste en la deposicion de una capa metilica sobre una superficie,
mediante un proceso de reduccion electroquimica.

Esta capa metilica tiene como finalidad dar un acabado decorativo a la
pieza, protegerla contra la corrosion o, de forma general, proporcionar
unas propiedades fisico-quimicas diferentes a las del sustrato.

La capa superficial se forma por inmersion de la pieza en un bano
que contiene una sal de metal a depositar. El bafio estd sometido a una
reaccion electroguimica que reduce el metal de la forma idnica al estado
metdlico. Esta reaccidn se provoca en la superficie de la pieza a recubrir
por un aporte de electrones, asegurada por un circuito exterior.

La composicion de los banos varia segln el recubrimiento elegido.

Imagen del proceso/
equipo
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Productos quimicos Equipos de proteccion individual

(Consultar fichas seguridad quimica) Riesgo continuo Riesgo presente

- Cobre: sales cianuradas

- Niquel: sulfatos, cloruros de Ni
- Cromo: cromatos

- Cobre dcido: sulfatos de Cu

- Latén: sales cianuradas

- Plata: sales cianuradas

- Oro: sales cianuradas

- Cinc: sales cianuradas

- Estano: sulfatos, fluoboratos

- Rodio: sulfatos

PRODUCTOS EQUIPOS DE EQUIPOS DE
QuiMicos PROTECCION PROTECCION
UTILIZADOS INDIVIDUAL INDIVIDUAL
NORMALMENTE NECESARIOS RECOMENDADOS
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* Seguir de forma rigurosa las indicaciones de las fichas de formulacion y analisis de banos.

+ Seguir la secuencia determinada y formulacién en el procedimiento de trabajo.

* Los banios deben ser preparados por personal especializado.

+ Conectar €l sistema de aspiracion de vapores desprendidos por el bano.

= Comprobar que los recipientes que contengan sustancias quimicas estan correctamente etiquetados, en particular
transvases.

+ Atender a las indicaciones del etiquetado y de las fichas de seguridad.

* Los recipientes llenos deberdn conservarse cerrados.

+ Raviear anvacst v ramnrahar aiis na risnan fiioae

* Examinar la carga antes de manipularla localizando zonas de dificil agarre.

= "-Ullll.l'l WA 1A At W 1ad PJELGJ AL L BTl L RLs L R
| * Comprobar que las vilvulas estin cerradas antes de realizar los procesos de trasiego.
I/ + Verificar que los equipos a emplear (conducciones, cubas, etc.) estin perfectamente limpios.
+ Comprobar la capacidad de la cuba antes de realizar los trasiegos,
* Los reactivos concentrados (icidos y bases) se deberdn anadir al bano siempre en frio,
* Cerrar vilvulas al finalizar los procesos de transvase.
= Adicionar de forma lenta y controlada los reactivos en el bano.
+ La adicidn de materialas al hana terd cuidadosa nara avitar calnicaduras o nrovecciones.

* Respetar los tiempos de enjuague y escurrido de piezas. Escurrir las piezas sobre los banos.

= L8 POE I DL LTS LI LU R U DTIEAT a3 aliues U aim T LEM T LU L L,

* Recoger los posibles derrames con la mayor celeridad posible.
+ Utilizar las duchas de emergencia y lavaojos en caso de contacto del bano o los productos concentrados con la piel.
* Lavarse las manos antes de comer, beber o fumar, A

ACCIONES QUE DEBE LLEVAR A CABO EL
OPERARIO PARA UN TRABAJO SEGURO
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ASPECTOS CRITICOS QUE DEBE TENER EN
CUENTA EL OPERARIO PARA UN TRABAJO
SEGURO

v

* Prohibido mezclar y/o almacenar sustancias incompatibles entre si: dcidos concentrados — bases concentradas; cianuro
— acidos, etc.

* Prohibido apilar recipientes que contengan sustancias concentradas (icidos y bases).

* Prohibido echar agua sobre los dcidos/bases concentrados.

* Prohibido echar agua sobre los dcidos/bases concentrados.

* Prohibido emplear dcidos concentrados junto con materias combustibles.

* Prohibido utilizar absorbentes organicos, como serrin, en la recogida de derrames de dcidos concentrados y sustancias
oxidantes (cromo).

* Prohibido acercar objetos metilicos ajenos al proceso a las barras anddicas.

Consideraciones relativas al mantenimiento / almacenaje

. No almacenar ®_¥erificar el estado de los recipientes, incluidas las etiquetas.

* No almacenar conjuntamente las sustancias incompatibles entre si. A
* Verificar el estado de los recipientes, incluidas las etiquetas.

RECOMENDACIONES A TENER EN CUENTA
POR LO QUE RESPECTA AL
MANTENIMIENTO /ALMACENAJE
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FICHAS DE ANALISIS DE RIESGOS '

RECOGE INFORMACION BASICA Y RECOMENDACIONES
SOBRE LOS RIESGOS Y MEDIDAS PREVENTIVAS
CORRESPONDIENTES A CADA PROCESO

ENFOCADAS A RESPONSABLES DE PREVENCION,
CALIDAD, PRODUCCION...

CONCEBIDAS PARA QUE PERSONAL CUALIFICADO
IDENTIFIQUE ASPECTOS A MEJORAR

CONTIENEN INFORMACION RESUMIDA SOBRE UN
ANALISIS DE RIESGO GENERAL DE CADA PROCESO
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ANALISIS DE RIESGOS: RECUBRIMIENTOS METALICOS

RIESGO

CAUSA / ORIGEN

TAREA

MEDIDAS PREVENTIVAS

Caida en alura

- Caida desde escaleras o
plataformas elevadas

- Atague quimica de camings,

platsformas o barandillas

Utilizacion del
bafc

- Protecsién perimetral de las superficies de trabajo en
abtura,

- Dispaner de platsformas ¥ escaleras que soporten
atmdsferas humedas ¥ carresivas.

- Emplear plamformas de tramos @ rejilla.

- Utilizar sscaleras de mane adeciadas a normativa.

Caidas al mismo
nivel

- Superficies deslizantss.

zlos rregulares
- Prezencia & chsticulos 2n
ol zuelo.

Utilizacion del
bafo

- Emplear plamformas de tramos o rejilla.

- Dizponer de procedimientss de limpisza perisdica.

- Escurrir |z piezas sabre los bancs.,

- Emplear cakzads antideslizants

- Limpiar inmedataments cuzlquier fuga o derrame.,

- Eliminar de |3 plasaformas: gristas, tormillss que
sabrasalgan, ec.

EJEMPLO DE
FICHA DE
ANALISIS DE
RIESGOS

Golpes, cartes,
zontusiones

Caidas de objetas.
- Chogues con piezas o

maquinaria &n movimisnta,

- Prezencia é= objetas =n
zonas d= pazo.

- Manzulacicn de shjstos
can bordes afildos

- Farmulacién del
2o,

- Fijasién y
extraccian de
piezaz.

- Usilizacidn de
Bafia.

- Seftalizar l3s wias e circulacidn.

- Szfalizar zonas con carga suspendida.

- Dizpener de sistemas de parada automatica de
bastidores @ cadenas metorizadas.

- Mo sobrepasar i carga mixima en |os bastidores.

- Pratecsién medants resguardes mecanicos de las zonas
de pasc baje |z cargas suspendicas.

- Comprabar que |z piezas sstin bien dispusstas en
bombas | bastidares,

- M apiler ni almacenar materisles en zanas de pasc

- Retirar oz objetos que obstruyan zenas 2 paso

- Comprabar sistzmas de figsién

- Praparcionar calzade de saguridad.

- Praparcionar gusntes al fijar laz piezas en ol bastidor.

Sobreesfuerzos

- Manzjo indebido de cargas.

- Proceses manusles.

- Manipulacisn de cbistas
voluminesas.

- Formulzcidn de
bafio.
- Fijacién /

- Dispaner de ayuda awiliar marwal o 2usomitica.

- Configurar [a estacién de trabaja &2 forma que &l rangs
de auras se encuentre entre s radills ¥ los hombros
del rabajador en recogida y depdsita de piezas

- Dispaner de barras de got=os sobre los bafios.

- Emplear sistemas automasicos para ks adicién de
reactivos

- Emplear contznedares de dimensiones y pesas menares.

- Emplear envases seguros y ergondmicaments concebidas.

- Farmar ¢ infarmar sabre ¢l mansja de cargas.

- Alternar Graas cen sxigencias musculossquelitices
difarentes, pausis, eic.,

~Valoracidn sspecifica de [a carga fxica por pussio de
trabsjo para sxposicienss pralengadas.

Rissga elécrrica

Presenca de fluidos
conductores y corrasivas,
atmésferas himedas, etc.
junce a corrisnte elécorica.

Utilizacion del
bafo

- Identificar ol sistema eléctrico p sus linsaz en cusdros de
manisbra,

- Realfizar mantanimiantos preventvas por parsonal
=specizlizade.

- Comprakar y revisar empalmes = interruptores

- Dizpenar de toma de tierrs en oz equipss.

- Evicar aislamientos defectuosos

- Sustituir [as piezs corroidas.

- Eliminar empaimes provisionales.

- Eliminar la3 juntas provisionales.

- Dispaner de accesos seguros para realizar las Greas de
manzenimienta.

- Descenectar la carriente antss de introducir s cesas
anddicas.
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RIESGO CAUSA / ORIGEN TAREA MEDIDAS PREVENTIVAS

Bl onales e 13 Sequridad Social N-267

- Las cubas deben tener una resistencia quimica y mecanica
compatible con el liguido a contener.

- Disponer de rebosaderos y contenedores de seguridad
en cubas dirigidos a desaglies.

- Los niveles deben estar visibles.

- Mantenimiento inadecuado - Conectar los niveles a alarmas o sistemas de parada
de cubas de bafios. automitica de bombas.

- Goteo / arrastre de piezas - Disponer de sistemas antirretorno en tubos de vaciado y
o recipientes de tomas de adicion de reactivos.
muestras a la entrada o - Los desagiies deben permitir una rapida evacuacion de

salida de los barios.

- Salida o entrada brusca - Emplear cubetas de retencion en los bafios.

en el bano de piezas / - LIENATr 105 reciplentes por el 1ondo.

recipientes de toma de - Inspeccionar las cubas periddicamente para comprobar

muestras / dnodos. que no hay poros, fisuras o grietas.

- Caida de piezas en el - La altura libre de la cuba debe ser superior a 20 cm.

interior del bafio. - Dotar de sistemas automaticos de adicion de reactivos.
Fugas / derrames - Adicion brusca de reactivos - Evitar tuberias flexibles para el transvase de reactivos o
 proyecciones de en el bafo. Todas bafios.
bafios -Velocidad de transvase - Proteger las vilvulas y conducciones contra choques.

elevada Farilitar Al mrraca o I ;b s s calaescidn An Anadae

-Roura de vivulz - [Jisponer de instrucciones especificas para la recogida de

- Presion residual d

liquido en vilvulas fugas )I de Frames.

en conducciones «

w

transporte. inmediata de fugas.
- Envases en mal estado. - Realizar mantenimientos preventivos periddicos de cubas,
- Manipulacidn incorrecta de vilvulas, bombas, etc.

envases. - Controlar los envases plasticos frente a su deterioro, no
- Apilamientos inestables de exponerlos a la luz solar.

envases de reactivo. - Emplear envases de wdl 10 solo para pequenas cant|dade5

- Desbordamiento de

- Introducir recipientes debajo de vilvulas para la recogida
de posibles goteos.

| ‘ T OLINpITan Leieas ol pran a Wi @uiuiiiss nauiluarcs s ‘

trasiego.
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CUESTIONARIOS DE
VERIFICACION

[ HERRAMIENTA DE AUTODIAGNOSTICO ]

DIRIGIDA A TECNICOS Y RESPONSABLES DE
PRL Y/O PROCESO

~

/DETECQI(')N DE ASPECTOS A MEJORAR EN
\LAS PRACTICAS )

" CONTROL PERIODICO DE LAS CONDICIONES |
| DE TRABAJO. INSPECCIONES PLANEADAS
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e RECUBRIMIENTOS METALICOS POR ELECTRODEPOSICION
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Empresa: Fecha de inspeccidn:

Alcance de [a inspaccion (seccion. puesto, equipo...):

Riesponsable’s inspeccidn -

COMFORME [ MO CONFORME ] MO PROCEDE [

nﬁ Lugares de trabajo

La zona de paso esti limpia ¥ ordenada, libre de obsticulos. COo NCO NPO
1. Los materiales de construccian de la instalacion y elementos auxilizres son _
L h N CO NCO NPO
resistentes al ataque de productos Corrosivos ¥ se encuentran en buen estado.
C U ESTI 0 N R I 0 3. En caso de fugas y derrames se siguen las insrrucciones de orden y limpieza. CO NCO NPO
‘ \ 4.

. Las vias de paso estdn bien sefializadas, son de anchura suficiente y con el Cco NSO NPO

pavimento en correcto estado.
D E 5. Se dispone de suelo antidesiizante, o plataformas de ramos o rejilla para Cco NCO NPO
minimizar el contacto con suelos resbaladizos. -

/4
6. Esti controlade el riesgo de caida sobre la cuba {altura de la propia cuba. -
V E R I FI CAC I 0 N barandillzs...). CO NCO NPO

T

En caso de plataformas en altura, se dispone de medios para evitar riesgo de
caida en aftura (barandillas, liston intermedio, rodapiés._.).

Ea Equipos de trabajo/instalaciones

CO NCO NPO

8. Se dispone de un plan de la linea en la zona de produccion indicando las cubas
existentes.

9. Las instalaciones automaticas de alimentacion y transporte de piezas disponen
de dispositivos de seguridad / resguardos que impiden &l acceso en la zona de Cpg NCpo MNPQg
movimiento de bastidores o detienen el movimiento paligrose.

10, Las instalaciones automaticas disponen de sistemas de parada de emergencia en

zonas accesibles desde el puesto de trabajo. €O NCo NPO

I 1. Los sistemas automdticos / semiautomdticos disponen de manual de

instrucciones de los equipos de manutencion (puente gria. polipastos..). €O Noo NPO

1 2. El aperaric conoce &l funcionamiento de los equipos de manutencidn y los

utiliza correctamente. CO NCO NPO

| 3. Estd sefalizado el riesgo de cargas suspendidas. CO NCO NPO

14, 52 dispone y se utilizan escaleras de mano en condiciones adecuadas (sin

peldanos rotes, con apoyos antideslizantes, estructura resistente, etc.). €O NCo NPO

I 5. La instalacién eléctrica del equipo se encuentra en buen estade frente a
contactos directos (ausencia de cables deteriorados, cuadros eléctricos dafados, CO NCO NPO
conexiones deterioradas..).

16, La instalacion eléctrica del equipo se encuentra en buen estado frente a
contactos indirectos (conexion 2 terra del equipo, diferenciales..).
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ASPECTOS ABORDADOS

Ef- Lugares de trabajo
B@ Equipos de trabajo/instalaciones

o0 Sustancias quimicas

© |ncendio/explosion

2 Condiciones ambientales

&2 Equipos de proteccion individual

0 Carga fisica
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HERRAMIENTAS DE IMPLANTACION

HERRAMIENTAS GESTION ANEXOS INFORMATIVOS
»INFORMACION A LOS TRABAJADORES » EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL
»FORMACION A LOS TRABAJADORES > ETIQUETADO DE PRODUCTOS

»>INSPECCIONES PLANEADAS
»EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL
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Union s Murus INFORMACION A LOS
TRABAJADORES

Informacion
a los trabajadores

- Informacion a los trabajadores
- Registro de procesos y trabajadores
- Registro de entrega de informacion

por trabajador
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INFORMACION A LOS TRABAJADORES

REGISTROS PROCESOS Y TRABAJADORES

Listado de procesos asociados

Exrmeerilade # puiido ¢ ligds PROCESD T: Beasbrimisnton metdlcon
reyncciin an veca FROCESD B Anadizads

Bradga PROCESD 9: Crorabizss.
PROCESD 4: DEcapada quimics Soids FROCESD 19t Foatatnds

PROCESD 5: Deasngrass acucas slcaling FROCESD |1z Pinburas {liquida ¢ pabva)
PROCESD & Deasngrass al diss rents FROCEST |1z Secads

Listado de procesos de trabajo por trab; r

PROCIZO0S DE TRATAMIENTO DE SUPERTICIES
HOMBAE TRABAJADGR TR | s | PoT | T [ | P | oY | PR | P [ | [P

T ARA a0 HES

Listado de trabajadores por procesa de trabajo

FCCED [[E=—=F MROCES 3 MOCED 4 FOCED § [[==—=1}

PACCESD § [E=—=T7] [====T] [[T==—=1T] [[====11 POCED 11

Facha de actualzacidn:

[ PREVENTA 11 IHFORMACION

ENTREGA INFORMACION POR TRABAJADOR

MHombres
Puesto de trabajor

Fecha de Incorporacién del trabajador en cada procesa
Focha et ez | ena | pea|pros [ pre [pe7|prie | es [proiofero P2

Confarme a bo establecido enoed art 18 de la Ley de prevencdn de riesgos kbarales, y en funcidn de ls
rarsas que se reabzan en la empresa, medante & presente se e hace entrega de la siguiente iInfarmacién
referente a bos resgos para su seguridad y salud, asi como las medidas preventas ¢ instruccones aplcables
& e505 rHESEas.

Esta informacian se le entrega con of objeto de que conoxoa los riesges de su puests de trabajo y pueda
desarrollar sus tareas con la mayor eficac, utlimndo los medios y medidas preventhvas que b empresa
pone 2 su disposicién.

Conflamos en que seguiri cormectament ks instrucciones fadlitadas y quedamos 2 su dsposkién para
cuakquier achraddn ylo duda al respecto.

En caso de pérdida o deteriors de las instrucciones faclitedas, debe comunkcarlo 3l empresa con el
objets de proceder 2 su reposicidn,

HFO RIACHON LTECNET ]
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Inspecciones pl

- Inspecciones planeadas
- Plan anual de inspecciones
- Cuestionario de inspeccion planeada

- Planificacion de acciones preventivas

____PREVENI{GIR
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NI INSPECCIONES PLANEADAS. PLANIFICACION

PLANIFICACION DE ACCIONES PREVENTIVAS

PROCESO: FECHA INSPECCION:
RESPONSABLE/S INSPECCION

SAN0IDD3dSN

AMNOMALIA DETECTADA

FECHA FECHA
I ACCIOM PROPUESTA RESPOMSABLESS COSTE
iTEM | DESCRIPCION/OBSERVACIOMNES RIESGO ASDCLADD PREVISTA | IMPLANTACION

B U TETINIAD U

____PREVENZI{GIR
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UNION oe MuTuAS

Mutua de Accidentes de Trabajo y Enfermedades
Prafesionales de la Seguridad Social N267

INFORMACION EPIS

e DESCRIPCION TIPOLOGIA

e CALZADO PROTECCION

e GUANTES , e INFORMACION, ETIQUETA,

e PROTECCION SIMBOLOS,...
RESPIRATQRIA e USO Y MANTENIMIENTO

e PROTECCION OCULAR e NORMATIVA

____PREVENZI{GIR
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INFORMACION EPIS

Calzado

SIMBOLOS DE ESPECIFICACIONES

P Resistencia a la perforacion

E Absorcion de energia en la zona del tacon

C Resistencia electrica. Calzado conductor

A Resistencia electrica. Calzado antiestatico

HI Aislamiento frente al calor

Cl Aislamiento frente al frio
WRU Penetracion y absorcion de agua en el empeine
HRO Resistencia al caler por contacto en la suela
ORO Resistencia a los hidrocarburos en la suela

M Proteccion de los metatarsos contra los choques

Doble triangulo Protector aislante (clase 00,0, 1,2,3 v 4)
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INFORMACION EPIS

Fluorados

productes Latex Mitrilo MNeopreno PWC PV, Burtilo ceflén, Materiales

guimicos vitdn multicapa
Acidos ) w > < % < «
carboxilicos
Aldehidos x = x
AIFohqles > w % < %

RESISTENCIA MECANICA RESISTENCIA QUIMICA

_ PREVENZEGN
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Proteccion ocular/facial

INFORMACION EPIS

MARCADO MONTURA

Sin simbole Uso bisko

E] Gotitas o proveccones de lguidos

CAMPO DE USO

Pobos gruesas = 5 micras

Gas y pobvwas fincs < 5 micras

Aroo elécirico de cortocirosts

E=3 L) I Y

Metal fundido y sdlidos lenies

Solidez reforzada

- oA

Impacto a baja energi. (aplcable a todos los protectones)

Impacto a media energia (s6lo aplicable a gafas de montura integral ya p
faciales)

=

Impacto a akta energia (solo aplcable a pantallas faciabes)

MARCADO DE OCULARES

CLASE DE PROTECCION (FILTROS)

Mimero de cadgo
Filra utravicleta, puede atterar el reconocimiento de los colores
Filtro utravioleta que permite buen reconocimiento del oolor
Filtra inframrajo
Filira solar sin reguisites para el inframajo

Lo L I S PR

Filtra solar con requisitos para o infranmojo

CLASE OPTICA

1 Trabajos continucs
2 Trabajos imtermitentes

3 Trabajas acasionabes, con prohibiddn expresa de uso permanente

RESISTENCIA MECANICA

5 Solidez reforrada

F Impacto a baja energia {aplicable a todes los protectores

B Impacte a meda energa (sdlo aplcable a galas de montura integral ¥ a
pantallas faciabes)

# Impacte 2 ala energia (sdle aplicable a pantallas faciles)

___PREVENNYHG
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=EER INFORMACION EPIS

Proteccion respiratoria CODIGO DE COLOR / TIPO FILTRO

Cédigo de Tipo de

color filtro Campo de aplicacién principal

Gases y vapores de compuestos organicos con punto de ebullicion
<65° C
Gases y vapores de compuestos organicos con punto de ebullicion
>65 °C

Gases y vapores inorganicos, p. €j., cloro, sulfuro de hidrogeno,

MARRON AX

MARRON A

GRIS B cianuro de hidrogeno
AMARILLO E Dioxido de azufre, cloruro de hidrogeno
K Amoniaco

SX Gases y vapores especificos

Hg-P3 Vapor de mercurio

AZUEBEANCO NO-P3 Gases nitrosos incluyendo el monéxido de nitrégeno

BLANCO P Particulas
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UNION o MuTuAs
Prafesionsles de 1s Sequridnd Social N-367 I N FO RM AC I o N E P I S
FILTROS / CONTAMINANTE l
VLA-ED VLA-EC a
TIPO CODIGO COLOR
CONTAMINANTE FILTRO
(ppm) | (mgfe) | (ppm) | (mgfhr)

Polvo conteniendo cobre ; | ) i P

Tricloroetileno * (C2) 50 273 ) i A-P3

Cianuro de hidrogeno ; ) 47 53 B-P3

Acido nitrico ) 5,2 4 10 B NOX P

A A PMETAL
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wev:tue ETTQUETADO PRODUCTOS QUIMICOS

PICTOGRAMAS DE PELIGROSIDAD l

.E .CI .C .F .F+

facilmente extremadamente
inflamahble inflamahle

.T .T+ .Hn .}[I .H

peligroso para el
rmedio armbiente

explosivo camburente  corrosivo

toxico muy toxico nocivo irritante

A A PMETAL
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wer:Mve ETIQUETADO PRODUCTOS QUIMICOS

FRASES R (riesgos) Y S (consejos)

Frases R simples
RI Explosivo en estado seco.
R2 Riesgo de explosion por choque, friccion, fuego u otras fuentes de ignicién.
R3 Alto riesgo de explosion por choque, friccion, fuego u otras fuentes de ignicion.
R4 Forma compuestos metalicos explosivos muy sensibles.
R5 Peligro de explosion en caso de calentamiento.
R6 Peligro de explosion, en contacto o sin contacto con el aire.
R7 Puede provocar incendios.
R8 Peligro de fuego en contacto con materias combustibles.

R9 Peligro de explosion al mezclar con materias combustibles. Frases S simples

R10 Inflamable. S| Consérvese bajo llave.

RI1 Facilmente inflamable. $2 Manténgase fuera del alcance de los ninos.

R12 Extremadamente inflamable. S3 Consérvese en lugar fresco.

R14 Reacciona violentamente con el agua. 54 Manténgase lejos de locales habitados.

R15 Reacciona con el agua liberando gases extremadamente inflamables. S5 Consérvese en... (liquido apropiado a especificar por el fabricante).
R16 Puede explosionar en mezcla con sustancias comburentes. Sé Consérvese en... (gas inerte a especificar por el fabricante).
R17 Se inflama espontdneamente en contacto con el aire. S7 Manténgase el recipiente bien cerrado.

R18 Al usarlo pueden formarse mezclas aire-vapor explosivas / inflamables. S8 Manténgase el recipiente en lugar seco.

R19 Puede formar peroéxidos explosivos. S9 Consérvese el recipiente en lugar bien ventilado.

R20 Nocivo por inhalacion. S12 No cerrar el recipiente herméticamente.

S13 Manténgase lejos de alimentos, bebidas y piensos.

S14 Consérvese lejos de... (materiales incompatibles a especificar por el fabricante).
S15 Conservar alejado del calor.

S16 Conservar alejado de toda llama o fuente de chispas - No fumar.

S17 Manténgase lejos de materias combustibles.

S18 Manipulese y dbrase el recipiente con prudencia.

520 No comer ni beber durante su utilizacion.

____PREVENI{GIR
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CONCLUSIONES

( EL MANUAL SURGE DE UNA NECESIDAD EXISTENTE EN LAS )
INDUSTRIAS DEL SECTOR POR ADQUIRIR BUENOS
HABITOS DE TRABAJO

. J

" SE HAN ESTUDIADO VARIOS GRUPOS DE PROCESOS, CON )
LA INTENCION QUE EL MANUAL SEA DE UTILIDAD AL

g MAYOR NUMERO DE EMPRESAS POSIBLES )

C LA IMPLANTACION DE BUENAS PRACTICAS EN EMPRESAS A
DEL SECTOR PROVOCARA UNA MEJORA GLOBAL POR LO
QUE RESPECTA A LA PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES
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CONCLUSIONES

LAS FICHAS INFORMATIVAS POR PROCESO ESTAN
DESTINADAS A CONVERTIRSE EN INFORMACION DE
REFERENCIA IN SITU PARA LOS TRABAJADORES

LAS FICHAS DE ANALISIS DE RIESGOS SIRVEN PARA
MEJORAR LA FORMACION

- J
~

LOS CUESTIONARIOS DE VERIFICACIC)N
PROPORCIONARAN A LA EMPRESA INFORMACION VALIOSA
SOBRE EL ESTADQO Y ASPECTOS PARA LA MEJORA DE LAS
\ CONDICIONES DE TRABAJO y

____PREVENII{GIR
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PREVENQNINL]E

BUENAS PRACTICAS EN EL TRATAMIENTO
DE SUPERFICIES METALICAS

MUCHAS GRACIAS POR SU
ATENCION

Javier Murcia Saiz
Union de Mutuas

- AIMME
DSV Tegqegidae
UNION o MuTuas
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