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INTRODUCCION

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES METALICAS:

Procesos destinados no a la fabricación sino a la transformación de las 
propiedades de la superficie de componentes y productos metálicos 

previamente formados.

PROTECCION 
AGENTES EXTERIORES

CONFERIR PROPIEDADES 
CALIDAD SUPERFICIAL

ACABADOS DECORATIVOS

JOYERÍA
CARPINTERÍA METÁLICA

EQ. COMPON. ELECTRONICOS
FAB. MAQUINARIA

COMPON. AUTOMOCIÓN
ACABADO SUPERFICIAL

DIVERSIDAD APLICACIONES TRANSVERSALIDAD 
SECTORIAL

ELECTRODOMESTICOS
JOYAS

MOBILIARIO METALICO
PROD. CONSTRUCCION
IMPLANTES MEDICOS
TELECOMUNICACIONES

PRODUCTOS
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INTRODUCCION

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES METALICAS:

Procesos destinados no a la fabricación sino a la transformación de las 
propiedades de la superficie de componentes y productos metálicos 

previamente formados.

ACTIVIDADES O PROCESOS:

Limpieza y pretratamiento
Tratamientos mecánicos
Tratamientos químicos

Anodizado
Recubrimientos electrolíticos

Lacado, esmaltado, recubrimientos plásticos
Tratamientos térmicos

....
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OBJETIVO DEL PROYECTO

Poner a disposición de empresarios y trabajadores un manual en el 
que se recojan pautas para unas buenas prácticas en materia de 
prevención de riesgos laborales en procesos de tratamiento de 

superficies

INTEGRACIÓN DE LA PREVENCIÓN
EN LOS PROCESOS

CONOCIMIENTO DE LOS RIESGOS 
Y MEDIDAS PREVENTIVAS

CUMPLIMIENTO NORMATIVO DE 
INTEGRACIÓN

REDUCCION DE SINIESTRALIDAD

MEJORA CONDICIONES TRABAJO

ALCANCE PROCESOS SIGNIFICATIVOS
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ETAPAS DEL PROYECTO

ANALISIS INICIAL

SELECCIÓN Y
DESARROLLO
DE PROCESOS

HERRAMIENTAS
IMPLANTACION

ANEXOS 

PROCESOS/ RIESGOS

TIPIFICAR ACCIDENTES

PUNTOS FUERTES / MEJORA

DESARROLLO

PRACTICAS

SECTOR. PROCESOS

SINIESTRALIDAD

REVISION DOCUMENTAL

ANALISIS ACCIDENTES

VISITAS EMPRESAS

HERRAMIENTAS 
POR PROCESO
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ANALISIS SINIESTRALIDAD

Objeto: Aproximación siniestralidad del sector
Conocer índices y tendencias 
Caracterizar tipo de daño laboral

Dificultad: Desagregación datos por actividades (trat sup – resto)
Procesos auxiliares

Empresas análisis: Unión de Mutuas + CNAE 
(datos y tendencias similares datos nacionales)

CNAE
27 Metalurgia
28 Fabricación de objetos metálicos excepto maquinaria y equipo
29 Industria de la construcción de maquinaria y equipo
28510 Tratamiento y revestimiento de metales
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CONCLUSIONES

Siniestralidad metal ≈≈≈≈ Trat. superficies > Global empresas
Indice de incidencia Tendencia 2000-2005 a la baja

Duración media Trat. Superficies < metal ≈≈≈≈ Global empresas

ANALISIS SINIESTRALIDAD

TRAT. SUPERFICIES: 

50% actes manejo objetos
45% sobreesfuerzos

33% choques golpes con objetos
63% dislocaciones esguinces, torceduras

7% vuelcos, escapes, derrames
3% sustancias químicas

47% antigüedad inferior 1 año (35 metal)

Condiciones ergonómicas
Manipulación de material
Acondicionamiento lugares 

paso /trabajo

Manejo productos químicos

Formación / información
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AREAS 

• GESTIÓN 
• LUGARES DE TRABAJO
• EQUIPOS DE TRABAJO
• SUSTANCIAS QUÍMICAS
• INCENDIO/EXPLOSIÓN
• CONDICIONES AMBIENTALES
• INSTALACIONES AUXILIARES

DETECCIÓN DE AREAS MEJORA
EN MATERIA DE PREVENCIÓN

DETECCIÓN DE PUNTOS FUERTES

ANALISIS DE LAS PRÁCTICAS
EN LA EMPRESA

DIAGNOSTICO INICIAL
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DIAGNOSTICO INICIAL
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DIAGNOSTICO INICIAL
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AREAS DE MEJORA

PREVISIÓN RECURSOS. 
PLANIFICACION

SEGUIMIENTO RESULTADOS

CONTROL CONDICIONES 
AMBIENTALES

FORMACION PUESTOS

CONDICIONES USO EQUIPOS

IMPLICACIÓN PERSONAL.
RECONOCIMIENTO ESFUERZOS

COORDINACION POLITICAS 
PREVENTIVAS
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SEGUIMIENTO RESULTADOS

CONTROL CONDICIONES 
AMBIENTALES

FORMACION PUESTOS

CONDICIONES USO EQUIPOS

SEGUIMIENTO RESULTADOS

CONTROL CONDICIONES 
AMBIENTALES

FORMACION PUESTOS

CONDICIONES USO EQUIPOS

AREAS DE MEJORA

INFORMACION FORMACION
PROCESOS

CONDICIONES DE TRABAJO

PREVISIÓN RECURSOS. 
PLANIFICACION

IMPLICACIÓN PERSONAL.
RECONOCIMIENTO ESFUERZOS

COORDINACION POLITICAS 
PREVENTIVAS

PRACTICAS Y MEDIDAS

TECNICA

RIESGOS

CONTROL PERIODICO

SEGUIMIENTO ACCIONES



DESARROLLO
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EXAMEN DETALLADO

AGRUPACIÓN DE PROCESOS SIMILARES
ELIMINACIÓN DE PROCESOS MUY ESPECÍFICOS

EXAMEN PRELIMINAR

PRE-PROCESO
PROCESO
POST-PROCESO

37 PROCESOS

12 PROCESOS

SELECCIÓN DE PROCESOS
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ESMERILADO/ PULIDO

VIBRADO

PROYECCIÓN EN SECO

CHORREADO

GRANALLADO

PROCESOS DESARROLLADOS
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DECÁPADO QUÍMICO 
ÁCIDO

DESENGRASE AL 
DISOLVENTE

ANODIZADOS DE 
ALUMINIO

CROMATIZADO

FOSFATADO

PROCESOS DESARROLLADOS

DESENGRASE ACUOSO 
ALCALINO
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RECUBRIMIENTOS 
METÁLICOS

CINC

COBRE

NIQUEL

CROMO

PLATA

ORO

PROCESOS DESARROLLADOS
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SECADO

PINTADO

EN POLVO

LÍQUIDA

PROCESOS DESARROLLADOS
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20
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FICHASFICHASFICHAS

FICHA INFORMATIVA DE 
PROCESO

FICHA DE ANÁLISIS DE 
RIESGOS

PARA CADA PROCESO

CUESTIONARIO DE CONTROL 
/ VERIFICACIÓN
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FICHAS INFORMATIVAS DE PROCESOFICHAS INFORMATIVAS DE PROCESO

DIRIGIDAS A TRABAJADORES

PARA UBICAR EN PUESTO DE TRABAJO

CONTIENEN INFORMACIÓN RESUMIDA

CONSIGNAS DE ORIENTACIÓN PRÁCTICA

RECOGEN INFORMACIÓN BÁSICA Y RECOMENDACIONES
SOBRE CADA PROCESO DESDE EL PUNTO DE VISTA DE LAS 

BUENAS PRÁCTICAS EN MATERIA DE SEGURIDAD
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EJEMPLO DE 
FICHA 

INFORMATIVA 
DE PROCESO
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Imagen del proceso/ 
equipo

Breve descripción 
del proceso
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EQUIPOS DE 
PROTECCIÓN 
INDIVIDUAL 

RECOMENDADOS

EQUIPOS DE 
PROTECCIÓN 
INDIVIDUAL 

NECESARIOS

PRODUCTOS 
QUÍMICOS 

UTILIZADOS 
NORMALMENTE
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ACCIONES QUE DEBE LLEVAR A CABO EL 
OPERARIO PARA UN TRABAJO SEGURO
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ASPECTOS CRITICOS QUE DEBE TENER EN 
CUENTA EL OPERARIO PARA UN TRABAJO 

SEGURO

RECOMENDACIONES A TENER EN CUENTA 
POR LO QUE RESPECTA AL 

MANTENIMIENTO /ALMACENAJE
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FICHAS DE ANÁLISIS DE RIESGOSFICHAS DE ANÁLISIS DE RIESGOS

ENFOCADAS A RESPONSABLES DE PREVENCIÓN, 
CALIDAD, PRODUCCIÓN…

CONCEBIDAS PARA QUE PERSONAL CUALIFICADO 
IDENTIFIQUE ASPECTOS A MEJORAR

CONTIENEN INFORMACIÓN RESUMIDA SOBRE UN 
ANÁLISIS DE RIESGO GENERAL DE CADA PROCESO

RECOGE INFORMACIÓN BÁSICA Y RECOMENDACIONES
SOBRE LOS RIESGOS Y MEDIDAS PREVENTIVAS 

CORRESPONDIENTES A CADA PROCESO
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EJEMPLO DE 
FICHA DE 

ANÁLISIS DE 
RIESGOS
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CUESTIONARIOS DE 
VERIFICACIÓN

CUESTIONARIOS DE CUESTIONARIOS DE 
VERIFICACIVERIFICACIÓÓNN

DIRIGIDA A TECNICOS Y RESPONSABLES DE  
PRL Y/O PROCESO

HERRAMIENTA DE AUTODIAGNOSTICO 

CONTROL PERIODICO DE LAS CONDICIONES
DE TRABAJO. INSPECCIONES PLANEADAS

DETECCIÓN DE ASPECTOS A MEJORAR EN 
LAS PRÁCTICAS



34

EJEMPLO DE 
CUESTIONARIO 

DE 
VERIFICACIÓN
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ASPECTOS ABORDADOS
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HERRAMIENTAS GESTIÓN

�INFORMACION A LOS TRABAJADORES

�FORMACION A LOS TRABAJADORES

�INSPECCIONES PLANEADAS

�EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL

HERRAMIENTAS DE IMPLANTACION

ANEXOS INFORMATIVOS

� EQUIPOS DE PROTECCIÓN INDIVIDUAL

� ETIQUETADO DE PRODUCTOS
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INFORMACION A LOS 
TRABAJADORES



38

INFORMACION A LOS TRABAJADORES
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INSPECCIONES PLANEADAS
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INSPECCIONES PLANEADAS. PLANIFICACION
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INFORMACION EPIS

• DESCRIPCION TIPOLOGIA 
PROTECCION 

• INFORMACION, ETIQUETA, 
SIMBOLOS,…

• USO Y MANTENIMIENTO
• NORMATIVA 

• CALZADO
• GUANTES
• PROTECCIÓN 
RESPIRATORIA

• PROTECCIÓN OCULAR
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INFORMACION EPIS

SIMBOLOS DE ESPECIFICACIONESSIMBOLOS DE ESPECIFICACIONES
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TABLA INDICATIVA DE RESISTENCIA QUIMICATABLA INDICATIVA DE RESISTENCIA QUIMICA

INFORMACION EPIS

RESISTENCIA MECANICARESISTENCIA MECANICA RESISTENCIA QUIMICARESISTENCIA QUIMICA

PICTOGRAMASPICTOGRAMAS
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INFORMACION EPIS

MARCADO MONTURAMARCADO MONTURA

MARCADO DE OCULARESMARCADO DE OCULARES

CAMPO DE USOCAMPO DE USO

RESISTENCIARESISTENCIA

CLASE DE PROTECCION (FILTROS)CLASE DE PROTECCION (FILTROS)

CLASE OPTICACLASE OPTICA

RESISTENCIA MECANICARESISTENCIA MECANICA
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INFORMACION EPIS

CODIGO DE COLOR / TIPO FILTROCODIGO DE COLOR / TIPO FILTRO
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INFORMACION EPIS

FILTROS / CONTAMINANTEFILTROS / CONTAMINANTE
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ETIQUETADO PRODUCTOS QUIMICOS

PICTOGRAMAS DE PELIGROSIDADPICTOGRAMAS DE PELIGROSIDAD
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ETIQUETADO PRODUCTOS QUIMICOS

FRASES R (riesgos) Y S (consejos)FRASES R (riesgos) Y S (consejos)
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EL MANUAL SURGE DE UNA NECESIDAD EXISTENTE EN LAS 
INDUSTRIAS DEL SECTOR POR ADQUIRIR BUENOS 

HÁBITOS DE TRABAJO

SE HAN ESTUDIADO VARIOS GRUPOS DE PROCESOS, CON 
LA INTENCIÓN QUE EL MANUAL SEA DE UTILIDAD AL 

MAYOR NÚMERO DE EMPRESAS POSIBLES

LA IMPLANTACIÓN DE BUENAS PRÁCTICAS EN EMPRESAS 
DEL SECTOR PROVOCARÁ UNA MEJORA GLOBAL POR LO 

QUE RESPECTA A LA PREVENCIÓN DE RIESGOS 
LABORALES

CONCLUSIONES
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LAS FICHAS DE ANÁLISIS DE RIESGOS SIRVEN PARA 
MEJORAR LA FORMACIÓN

LOS CUESTIONARIOS DE VERIFICACIÓN
PROPORCIONARÁN A LA EMPRESA INFORMACIÓN VALIOSA 
SOBRE EL ESTADO Y ASPECTOS PARA LA MEJORA DE LAS 

CONDICIONES DE TRABAJO

LAS FICHAS INFORMATIVAS POR PROCESO ESTÁN 
DESTINADAS A CONVERTIRSE EN INFORMACIÓN DE 
REFERENCIA IN SITU PARA LOS TRABAJADORES

CONCLUSIONES
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MUCHAS GRACIAS POR SU 
ATENCIÓN

Javier Murcia Sáiz
Unión de Mutuas


